


Corrofin-Rippenrohre aus Kupfer und

Kupferlegierungen

Corrofin-Rippenrohre werden zur Kuhlung und
Erwarmung von Gasen eingesetzt. Im Laufe der
Zeit haben sich folgende interessante
Anwendungsbereiche ergeben:

Zwischenkuhler

Druckgastechnik Gaskuhler
Gaserwarmer

Klimatechnik Luftku"hler
Lufterwarmer

Luft-Kondensatoren

CO%Kondensatoren

Loésungsmittelkthler
Schmierdélkuhler

Anlagentechnik

Corrofin-Rippenrohre  werden aus  Kupfer-
Werkstoffen durch spiralformiges Bewickeln von
Rohren mit Bandern bei gleichzeitigem Verl6ten
mittels Zinnlot hergestellt. Hierdurch wird eine
gut warmeleitende Verbindung zwischen Rohr
und Rippe erzielt. Der leicht gewellte Rippenful3
erhoht die Haftfestigkeit zwischen Rohr und
Rippe und verbessert den Warmeubergang.

Corrofin-Rippenrohre konnen bis zu
Betriebstemperaturen von 150°C eingesetzt
werden. Bei Verwendung von Reinzinn-Lot
erhoht sich die zulassige Betriebstemperatur auf
180°C.

Die Rippenbandenden werden zusatzlich durch
einen Weichlétpunkt mit dem Kernrohr verlotet.
Auf Wunsch kénnen die Bandenden auch durch
einen Hartlotpunkt gesichert werden.

Zur Erleichterung des Einbaus in Rohrbdden und
der Moglichkeit des Auswechselns kénnen an
einem Rohrende der Corrofin-Rippenrohre
Aufsteckhilsen hart angeldtet werden, deren
AulRendurchmesser etwas groRer ist als der
RippenauRendurchmesser.

Auf Wunsch kénnen Corrofin-Rippenrohre bis zu
einer Lange von 4,5 m zum Schutz gegen
Korrosion aul3en galvanisch verzinnt werden.

Corrofin-Rippenrohre werden auf Wunsch mit
Sechskant-Stutzringen geliefert, die durch ein
SpritzgieBverfahren aufgebracht werden. Die
Stutzringe gewahren insbesondere bei langeren
Rippenrohren eine einwandfreie Abstltzung im
Warmetauscher.

Durch die Verwendung von Silikon-Kautschuk
bleibt die Elastizitat der Stutzringe auch bei
extremen Einsatzbedingungen erhalten.

Bei Einsatz von
gleichzeitig eine Dreiecksteilung der

Sechskant-Stutzringen st
Rohr-

anordnung vorgegeben. AulBerdem ermoglicht
die Sechskantform der Stltzringe eine luftseitige
Stromungsfuhrung im Warmetauscher, wodurch
der zusatzliche Einbau von Umlenkblechen
entfallt. Alternativ kdnnen auch Rund-Stiutzringe
aus Kupfer aufgebracht werden.




Die Schmole Corrofin Rippenrohre werden aus den in unteren Tabelle genannten Werkstoffen

hergestellt.

Die in dieser Tabelle angegebenen Festigkeitseigenschaften gelten fiir die unberippten Rohrenden
bei Raumtemperatur und sollen dem Konstrukteur zu Berechnung dienen. Im berippten Rohrteil
koénnen, bedingt durch den Létvorgang, abweichende Werte gefunden werden.

Far abnahmepflichtige Druckbehalteranlagen sind fir die Rohre zusatzlich die Forderung des AD
2000-Merkblattes W 6/2 zu beachten.

Andere Werkstoffe sowie Werkstoffe nach internationalen und nationalen Normen wie 1SO, EN,
ASTM, ASME, BS, AFNOR etc. auf Anfrage.

Die Silikon-Kautschuk-Stutzringe konnen im Bereich der zulassigen Betriebstemperaturen fur
Corrofin-Rippenrohre, d. h. bis 180°C, eingesetzt werden.

Cu-DHP R 250 DIN EN 12451 2.0090
CuZn28Sn1As R360 DIN EN 12451 2.0470
Rohr CuZn20AI2As R340 DIN EN 12451 2.0460
CuNi10Fe1Mn R290 DIN EN 12451 2.0872
CuNi30Mn1Fe R370 DIN EN 12451 2.0882
Cu-DHP R220 DIN 1652 2.0205
Rippenband
CuNi10FeTMn* R300 DIN 1652 2.0872
S-Sn60Pb40Sb DIN 29453 2.3665
Lot

AG104 DIN 1044 2.5158

Stutzring Silikon-Kautschuk - -

Aufsteckhilse Rohrwerkstoff - -

*wirtschaftliche LosgréRen vorausgesetzt

Andere Rohrwerkstoffe (z.B. Edelstahl) auf Anfrage



Abmessungen

22814 1,13

2528 14 14,1] 1.m za,u 0,25 2.50 1,13 0,41 10,9 I],Bﬁ 0,42 0,78
32814 14,0 1.m n,zs 3.nu 1,13 0,35 9,3 u,as 0,35 0,71
42814 1,13 0,27
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2755024 240 125 ED,l] n,ss 275 3,53 117 17,3 0,80 1,886 2,66
35024 240 125 50,0 0,35 3,00 3,63 1,07 15,8 0,80 1,72 252
45024 240 1,25 50,0 0,35 4,00 3,63 0,82 12,1 0,80 1,31 2,11
. Vorzugsabmessungen! Andere Abmessungen auf Anfrage.
Lieferformen Rohr-Code-Nummern
e in geraden Langen bis zu 9500 mm Schméle-Code-Nr. 275 38 18

e in gebogener Ausfihrung auf
Anfrage Rippenteilung 2,75 mm

¢ mit unberippten Rohrenden

e mit Stutzringen

e bis zu einer Rohrlédnge von 4,5 m Rohr-AuBendurchmesser 18 mm
aul3en galvanisch verzinnt

e Aufsteckhulsen auf Anfrage

Rippen-Auflendurchmesser 38 mm
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Zur Berechnung der Warmeleistung von
Warmetauschern, die mit Corrofin-
Rippenrohren zu besticken sind, kann das
nachstehende Diagramm verwendet werden. Es
zeigt den mittleren luftseitigen
WarmeUbergangskoeffizienten a bezogen auf
die Massenstromdichte m im  engsten
Strémungsquerschnitt bei erzwungener
Strémung von Luft.

101

3 4 5 & 7 8 910 2 3
Massenstromdichte m [kg/m?s]

Warmelibergangskoeffizient o, W/m2K]

WarmeUbergangskoeffizient a far Corrofin -
Rippenrohre

*Toleranz abhangig von Rippenhthe

Bei Corrofin-Rippenrohren erfolgt die Dicht-
heitspriufung durch eine Wirbelstromprufung
am unberippten Ausgangsrohr. Schmole liefert
Corrofin-Rippenrohre fir den Druckbehalterbau
nach AD 2000-Merkblatt W 6/2.

Ein entsprechendes Sondergutachten des
RWTUV liegt fur Rippenrohre mit hartgeldteten
Rippenbandenden vor.

In dieser Produktbeschreibung wurden eigene Untersuchungen
und die einschlagige Literatur berUcksichtigt. Sie wurde mit der
gebotenen Sorgfalt zusammengestellt.

Unabhangig davon sollte die Eignung des Produktes unter den
tatsachlichen Betriebsbedingungen Uberpruft werden. Die gilt
insbesondere fur die Eignung des gewahlten Werkstoffes fur
den vorgesehenen Einsatzfall.

Die einschlagigen Normen und Vorschriften fir den Betrieb von
Warmetauschern sind zu beachten.

Gern stehen wir hnen beratend zur Verfligung.
Anderungen behalten wir uns vor, insbesondere wenn sie die

Qualitdt des Produktes verbessern, die Leistungsfahigkeit
erhohen oder die Herstellung vereinfachen.

Schmole GmbH






