®BSCHMOLE

Hochberippte Rohre

Laserfin®

Beschreibung

Lasergeschweifte Rippenrohre von Schmole werden [
durch spiralférmiges Bewickeln von Rohren mit "
Band hergestellt. Das hochkant aufgesetzte
Rippenband wird am Fuf durch ein von Schméle
entwickeltes und patentiertes Laser-
SchweiBiverfahren ohne Zusatzwerkstoff spaltfrei mit
der Rohrwand verschweif3t.

Der Lasereinsatz bringt beim Schweiflen von
Rippenrohren durch seine gute Fokussierbarkeit des
Strahls, die hohe Leistungsdichte im Fokus und
berthrungslose Leistungsibertragung auf die
Schweifteile sehr spezifische Vorteile, insbesondere:

» Duinne, durchgehende Schweifinaht, Schweifinahttiefe £ 0,2 mm

> Kleine warmebeeinfluBite Zone verhindert einen Verzug im Material. Dies fohrt zu
hoher Form- und MaBBhaltigkeit des geschweifiten Rippenrohres

Kurze Erwarmungsdauer

Geringe Getiigeverénderung in Rohr und Rippe

Hoher Nutzungsgrad der Wérme zur Nahtbildung

Hohe Schweiflgeschwindigkeit

Keine Verunreinigung der Schweifinaht, da die Laser-SchweiBung unter Schutzgas
erfolgt

Spaltfreie VerschweiBung und damit verbunden eine hohe Sicherheit gegen
Korrosionsangriffe am Ubergang Rohr/ Rippe (Vermeidung von  Spaltkorrosion)
Nur geringe Anlauffarben

Wirtschaftliche Herstellung von hochberippten Rohren
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Laserfin®-Rippenrohre besitzen hervorragende Biegeeigenschaften und erméglichen somit
die Herstellung vieler geometrischer Sonderformen.
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Verwendung

Die ausschlieBlich von Schméle hergestellten
Laserfin® -Rippenrohre eignen sich fur
Waérmetauscher aller Art zur Kihlung und
Erwérmung von Gasen und Flussigkeiten.
Aufgrund des Fertigungsverfahrens kénnen
Laserfin® -Rippenrohre aus vielféltigen
Werkstoffkombinationen optimal auf den
Einsatzfall abgestimmt werden. Durch die
Verwendung von Laserfin® -Rippenrohren kénnen

Langlebigkeit

Umweltschutz

Korrosionsbestandigkeit gegen aggressive Medien
realisiert werden.

Der Einsatz von Laserfin®-Rippenrohren zeigt, daf sich dieses mit modernster Laser-
Technik hergestellte Produkt besonders fir nachstehende Anwendungsbereiche eignet:

Kraftwerksbau

Kihltirme bzw. Kihlwasser-Rickkihlanlagen mit Trocken-, Trocken/Naf3-bzw. Naf3-
Betrieb

Natriumkihler fir Schnellbriter Kraftwerke

Rauchgaskihlung und -erwérmung in REA und DENOX- Anlagen

Chemieanlagen

Warmetauscher aller Art zur Kihlung und Erwérmung von Gasen und Flussigkeiten
Wérmetauscher fur Salpetersdureanlagen (HNO3), z.B. fir die Dingemittelindustrie
Heizungsindustrie

Primér-Wérmetauscher in Gasheizkesseln

Sekundar-Warmetauscher zur Brauchwassererwdrmung in Gaskondensations- bzw.
Brennwertkesseln

Warmeriickgewinnungsanlagen

Rauchgaskihler

Maschinen- und Anlagenbau
Warmetauscher zur Gaskihlung von Industriesfen
Warmetauscher zur Beheizung von Badern

Olkohler for Vakuumanlagen, Schiffsanlagen, Pumpen etc.
Warmetauscher zur Olvorwérmung
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Dimensionen

RippenauBBendurchmesser 17,0 - 80,0 mm
Rippenhshe 4,0-20,0 mm
Werkstoffkombinationen sEdelstahl - Edelstahl
Rohr - Band aEdelstahl - Aluminium
aEdelstahl - Kupfer
«C-Stahl - C-Stahl
«C-Stahl - Aluminium

aCu-Ni-Leg. - Kupfer
aCu-Ni-Leg. - Aluminium
a[itan - Titan

Andere Werkstoffe und Abmessungen auf Anfrage

Zulassungen

Schméle verfigt Gber ein zertifiziertes QM-System nach DIN EN ISO 9001 und Gber eine
Zulassung nach Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG.
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