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Hochberippte Rohre

Corrofin®
Beschreibung

Corrofin®-Rippenrohre werden aus Kupfer-
Werkstoffen durch spiralférmiges Bewickeln von
Rohren mit Bandern bei gleichzeitigem Verléten
mittels Zinnlot hergestellt. Hierdurch wird eine gut
warmeleitende Verbindung zwischen Rohr und Rippe
erzielt. Der leicht gewellte Rippenfu3 erhéht die
Haftfestigkeit zwischen Rohr und Rippe und
verbessert den Warmeibergang.

Corrofin®-Rippenrohre kénnen bis zu
Betriebstemperaturen von 150°C eingesetzt werden.
Bei Verwendung von Reinzinn-Lot erhéht sich die
zulassige Betriebstemperatur auf 180°C.

Die Rippenbandenden werden zusétzlich durch
einen Weichlétpunkt mit dem Kernrohr verlotet. Auf
Wounsch kénnen die Bandenden auch durch einen
Hartlétpunkt gesichert werden.

Zur Erleichterung des Einbaus in Rohrbéden und der
Méglichkeit des Auswechselns kénnen an einem
Rohrende der Corrofin®-Rippenrohre
Aufsteckhilsen hart angelétet werden, deren
AuBendurchmesser etwas grofler ist als der
RippenauBendurchmesser.

Corrofin®-Rippenrohre besitzen hervorragende
Biegeeigenschaften und erméglichen somit die
Herstellung vieler geometrischer Sonderformen.
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Hochberippte Rohre

Corrofin®

Verwendung

Corrofin®-Rippenrohre werden zur Kihlung und Erwérmung
von Gasen eingesetzt. Im Laufe der Zeit haben sich folgende
interessante Anwendungsbereiche ergeben:

Druckgastechnik w Zwischenkihler

Gaserwdrmer
s Gaskihler

Klimatechnik s Luftkihler

a Lufterwdrmer

Anlagentechnik  u Luft-Kondensatoren

« CO, -
Kondensatoren

» Losungsmittelkihler

a Schmierdlkihler
Stitzringe

Corrofin®-Rippenrohre werden auf Wunsch mit Sechskant-
oder Rund-Stitzringen geliefert, die durch ein
SpritzgieBverfahren aufgebracht werden. Die Stitzringe
gewdhren insbesondere bei léngeren Rippenrohren eine
einwandfreie Abstitzung im Warmetauscher.

Durch die Verwendung von Silikon-Kautschuk bleibt die
Elastizitét der Stitzringe auch bei extremen
Einsatzbedingungen erhalten.

Bei Einsatz von Sechskant-Stitzringen ist gleichzeitig eine
Dreiecksteilung der Rohranordnung vorgegeben. Auflerdem
erméglicht die Sechskantform der Stitzringe eine luftseitige
Strémungsfihrung im Warmetauscher, wodurch der
zusdtzliche Einbau von Umlenkblechen entféllt.
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Hochberippte Rohre

Corrofin®
Dimensionen

RohrauBendurchmesser
RippenauBBendurchmesser
Rippenteilung

Rippenhshe

Maximal lieferbare
Rohrléngen

Werkstoffe:
sRohr

=Band
aStUtzring

Andere Abmessungen auf Anfrage

Zulassungen

®BSCHMOLE

10,0 — 30,0 mm
28,0 - 60,0 mm
2,0 -4,0 mm
7,0-13,0 mm
10 m

aCu, Cu-
Legierungen;
andere Werkstoffe
auf Anfrage
«CuZn0,5

wSilicon- Kautschuk

Schméle verfigt Gber ein zertifiziertes QM-System nach DIN EN ISO 9001 und Gber eine
Zulassung nach Druckgerdate-Richtlinie 97/23/EG.
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